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AWO08: Trainerausbildung fiir die Kabelbearbeitung und Crimptechnik

Mit diesem umfangreiche Ausbildungsprogramm qualifizieren sich Mitarbeiter fir die Durchfiihrung von theoretischen und
praktischen Schulungen innerhalb Ihrer Kabelkonfektion.

Die Inhalte und Vorgaben der bekannten Normen und Lieferantenvorschriften sind Bestandteil dieser Ausbildung (DIN EN,
Bahnnormen, IPC, diverse Werksnormen aus unterschiedlichen Branchen).

Dieses Seminar besteht aus mehreren Modulen die als Online- und Prasenzseminar durchgefiihrt werden.

e Seminar-ID: AW-08

¢ Seminartyp: Online & Prasenzseminare (Exklusiv)
e Seminardauer: Siehe Ubersicht.

e Termin und Zeitrahmen: Nach Absprache

Wichtig:

e Das Prasenzseminar (AW-08-2 bis AW-08-6), der Workshop (AW-08-7) und die Termine im Rahmen von
Support & Retraining (AW-08-7) werden exklusiv fir die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fiir eine Firma
durchgefiihrt. Dies stellt die Vertraulichkeit im Ausbildungsprogramm sicher.

1. UBERSICHT, SEMINARPLAN UND ZEITABLAUF

Themenbereich - Seminarmodul Dauer - Seminartyp
AW-08-1 Vorbereitungsseminar [Info] Online Seminar
Dauer: 2 Termine a ca. 2 — 2,5 Stunden
AW-08-2 QS/QM in der Kabelbearbeitung [Info]
AW-08-3 Einrichten von Crimpmaschinen und Crimpwerkzeugen [Info] Prasenzseminar in der Crimp Akademie
AW-08-4 Handwerkzeuge in der Kabelbearbeitung [Info] | Dauer: 3 Tage
AW-08-5 Schiliffbilderstellung und -bewertung [Info]
AW-08-6 Workshop Seminarorganisation [Info] Online Seminar
Dauer: ca. 3 — 3,5 Stunden
Seminarpraxis: Ubersicht der Seminarunterlagen (Trainingsma- [Info]
terial: Schulungsunterlagen, Schulungstools, Prasentationen,
Vorlagen)
Hinweise zum Copyright [Info]
AW-08-7 Support & Retraining [Info] Online, nach Bedarf
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AWO01: Crimptechnik Kompakt: Grundlagen der Kabelbearbeitung und Crimptechnik

Einfihrungs- und Vorbereitungsseminar

e Seminar ID: AWO1

o Seminartyp: Online-Seminar

e Seminardauer: 2 Termine mit jeweils ca. 2,5 Stunden

¢ Termin und Zeitrahmen: Nach Absprache

Dieses zweiteilige Einfihrungsseminar gibt einen umfassenden
Uberblick in die Welt der Kabelbearbeitung und Crimptechnik.

Die Themen in diesem Einflihrungs- und Vorbereitungsseminar be-
fassen sich mit den theoretischen Grundlagen in der Kabelbearbei-
tung. Neben den einzelnen Fertigungsverfahren geht es primar um
die damit verbundenen Qualitatsanforderungen.

Teil 1: Theoretische Grundlagen in der Kabelbearbeitung
Seminardauer: Ca. 2,5 Stunden

Inhalt:
¢ Philosophie und Aufgabenstellungen in der Kabelkonfektion.
e Grundlagen bei der Bearbeitung von Kabel & Leitungen (Handling, Schneiden & Abisolieren).
¢ Crimpkontaktvarianten und deren Einsatzbereiche (Offene & geschlossene Crimphilse).
e Grundsatzliche Anforderungen an Crimpverbindungen.
e Fertigungsmethoden: Handwerkzeuge, Halb- & Vollautomaten.
e Qualitdtsanforderungen: Theorie und Praxis.
e Qualitatsstandards. Normen in der Crimptechnik: DIN EN Normung, Werksnormen, erganzende Fertigungsvor-
schriften.

Teil 2: Theoretische Grundlagen der Crimpqualitédtsiiberwachung. Seminardauer: Ca. 2,5 Stunden
Inhalt:

e Qualitdtsanforderungen an das Schneiden und Abisolieren.

¢ Qualitdtsanforderungen an die Crimpverbindung (Offene Crimphiilse).

e Sichtprifung, Auszugstest und Crimpmalle messen.

e Schiliffbilderstellung & -bewertung.
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2. AW08-2 - QS/QM IN DER KABELBEARBEITUNG

¢ Seminar-ID: AWO08-2 (Prasenzseminar in der Crimp Akademie)

Theorie & Praxis in der Crimp Akademie

Umfangreiches theoretisches Wissen Uber die Qualitdtsanforderungen in der Ka-
belbearbeitung und Crimptechnik ist Voraussetzung fir eine Tatigkeit in der Kabel-
konfektion. Diese Qualitdtsanforderungen werden u.a. durch das optimale Einstel-
len von Maschinen & Werkzeugen erreicht.

Ein Mix von Theorie und praktischen Ubungen bildet die Grundlage fiir eine fun-
dierte Ausbildung fur die unterschiedlichsten Aufgabengebiete in der Kabelkonfek-
tion. Im Seminar steht entsprechendes Equipment fir die praktischen Ubungen
bereit.

Neben den theoretischen, technischen Grundlagen in der Kabelbearbeitung geht es in diesem Seminar in erster Linie um
die Anwendungstechniken und die Prifmethoden in der Kabelkonfektion und Crimptechnik.

Ein weiterer Schwerpunkt ist das Festlegen von Einstellroutinen flir Maschinen und Werkzeuge, die entsprechenden Prif-
vorgaben und die Erstellung von Priifberichten und Messprotokollen im Rahmen der Qualitatsbewertung von Crimpverbin-
dungen.

Fur die praktischen Ubungen und die Durchfiihrung von Fallbeispielen stehen, neben Maschinen und Handwerkzeugen,
entsprechendes Prifequipment bereit.

Ziel des Seminars ist die Erstellung eines strukturierten Konzeptes fiir das Einstellen von Fertigungseinrichtungen und den
Prifungen in der Kabelkonfektion. Dabei liegt der Schwerpunkt auf der Qualitdt und Prozesssicherheit in der laufenden
Fertigung. Dieses Konzept lasst sich auch im Bereich von technischen Audits in der eigenen Fertigung oder den Fertigungen
von Zulieferfirmen oder verlangerten Werkbanken einsetzen.

Die nachfolgenden Fertigungstechniken sind Bestandteil des Seminares:

¢ Handling, Schneiden, Abisolieren von Kabel und Leitungen (Handwerkzeuge, halb- & vollautomatische Fertigung)
e Crimpmaschinen und Crimpwerkzeuge in der halb- und vollautomatischen Fertigung
e Handcrimpzangen

Die nachfolgenden Priifmethoden sind Bestandteil des Seminares:

Sichtprifung.

Crimpmalle messen.

Auszugstest.

Schliffbilderstellung / Schiliffbildbewertung.

Der Fahrplan fiir das Seminar
Tag 1 - QS/QM in der Kabelbearbeitung

Teil 1: Kabel und Leitungen.
Grundsatzlicher Aufbau.

L]
e Bezeichnungen, Bemalungen, Querschnitte.
o Welche Eigenschaften bestimmen / beeinflussen die Bearbeitung.
e Vorbereitung von Kabel und Leitungen: Zufihren, Greifen/Fixieren, Schneiden und Abisolieren.
o Anforderungen an das Verarbeitungsequipment (Handwerkzeuge, Halb- und Vollautomaten).
o Fehlerbeschreibungen, Fehlererkennung und Fehlervermeidung.
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Teil 2: Grundlagen der Crimptechnik (Offene & geschlossene Crimphiilsen).

Kontaktvarianten und deren Anwendung.

Zuordnungen Nennquerschnitt der Leitung zum Crimpkontakt.

Der Crimpvorgang: Was geschieht beim Crimpen.

Begriffsdefinitionen und Funktionsbereiche im Crimpkontakt und deren Anforderungen.

Fehlererkennung und Fehlervermeidung. Gut — Tolerierbar — Schlecht: Fehler und die mdglichen Auswirkungen.

Teil 3: Grundlagen in Verarbeitungstechnik.

Methoden in der Herstellung von Crimpverbindungen.

Halb- und vollautomatische Fertigung.

Die Philosophie der Handwerkzeuge.

Anforderungen und Grenzen von Handwerkzeugen in der Kabelkonfektion.
Wann kénnen, durfen Handwerkzeuge eingesetzt werden.

Erreichbare Qualitatsstandards.

Besondere Prifvorgaben beim Einsatz von Handwerkzeugen.

Teil 4: Grundlagen der Maschinentechnik — Die Crimpmaschine.

Philosophie und Standards.

Aufbau und Funktion einer Crimpmaschine. Qualitatsanforderungen an die Crimpmaschine.
Einstellmdglichkeiten.

Stripper-Crimper.

Sichtkontrolle, Wartung und Instandhaltung.

Teil 5: Grundlagen der Werkzeugtechnik (Schnellwechselwerkzeuge): Offene Crimphiilse.

Grundlagen und Philosophie von Schnellwechselwerkzeugen.

Aufbau von Crimpwerkzeugen, Crimpwerkzeugtypen.
Qualitatsanforderungen an das Crimpwerkzeug.

Grundsatzliche Einstellmdglichkeiten bei Crimpwerkzeugen.

Fehlerhafte Einstellungen und die Auswirkungen auf die Crimpverbindung.
Crimpwerkzeuge flr die Produktion einstellen, der Fahrplan.
Sichtkontrolle, Wartung, Instandhaltung und Lagerung.

Teil 6: Fertigungstechnik in der Praxis:

Vorbereitung des Leiters, Schneiden & Abisolieren.

Crimptechnik: Erstellen von Crimpverbindungen mit Handwerkzeugen und Crimpmaschinen.

Freigaben, Uberpriifung, Zertifizierung, Kalibrierung von Handwerkzeugen, Wechselwerkzeugen und Crimpma-
schinen.

Tag 2 - QS/QM in der Kabelbearbeitung

Teil 7: Vorgaben & Dokumentation von Qualitat

Checklisten fur die Qualitatskontrolle
Spezifikationen

Sichtprufprotokolle

Messprotokolle
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Teil 8: Crimpqualitdtsiiberwachung — Methoden & praktische Anwendung
In diesem Teil erstellen wir mit unterschiedlichen Werkzeugen Crimpverbindungen und prifen die Qualitat.

e Sichtprtfung von Crimpverbindungen.

e Crimpmalle messen.

e Auszugstest: Erstellung und Bewertung von Auszugswerten.

e  Schiliffbild: Erstellung und Bewertung.

o Aussagefahigkeit der Pruf- und Messmethoden Uber die Crimpqualitat.
o Die Crimpkraftiberwachung in Crimpmaschinen

Info: Sie mdchten die Crimpqualitat einer Handcrimpzange tberprifen? In diesem Teil des Seminares haben Sie dazu die
Méglichkeit. Bitte bringen Sie dazu, neben der Handcrimpzange, Kontakt- und Leitungsmaterial zum Seminar mit.

Teil 9: Fertigungsvorgaben, Arbeitsanweisung & Werksnormen
e Wiederkehrende Prifungen in der laufenden Fertigung.
o Festlegung der produktbezogenen Prifscharfe entsprechend dem Einsatzgebiet der Verbindung.
o Einstellprotokolle fir Fertigungseinrichtungen
o Erstellung von Pruf- & Arbeitsanweisungen, Protokollen und Fertigungsvorschriften.
o Fallbeispiele: Theorie & Praxis.

3. AW08-3 - CRIMPMASCHINEN UND CRIMPWERKZEUGE

e Seminar-ID: AW-08-3 (Prasenzseminar in der Crimp Akademie)

Hier wird die Crimpqualitat produziert. In diesem Seminarmodul geht es um die
Einstellung und Wartung von Crimpmaschinen und Crimpwerkzeugen. An unter-
schiedlichen Werkzeugtypen werden die Einstellroutinen, entsprechend den Qua-
litdtsvorgaben fir den jeweiligen Crimpkontakt, geschult. Die Einstellungen wer- — e
den, nach den bekannten Prifmethoden Uberprift und entsprechend feinjustiert. ‘-

Ein weiterer Schwerpunkt ist die Wartung und Instandhaltung von Crimpmaschi-
nen und Crimpwerkzeugen.

Die Themen im Uberblick

Aufbau und Funktionen in der Crimpmaschine.

Uberpriifen und Einstellen von Crimpmaschinen (z.B. unterer Totpunkt).
Aufbau von Crimpwerkzeugen, Crimpwerkzeugtypen.

Crimpwerkzeuge flr die Produktion einstellen, der Fahrplan.

Uberprifen der Einstellungen (Sichtkontrolle, Auszugstest, Schliffbild).
Fehlerhafte Einstellungen und die Auswirkungen auf die Crimpverbindung.
Sichtkontrolle von Crimpwerkzeugen.

Wechsel von Verschleiliteilen.

Wartung, Instandhaltung und Lagerung.
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4. AWO08-4 - HANDWERKZEUGE IN DER KABELBEARBEITUNG

Seminar ID: AW08-4 (Prasenzseminar in der Crimp Akademie)

.Kabelbearbeitung ist 80% Erfahrung und 20% Wissen“! Das gilt ganz beson-
ders fir die Arbeit mit Handwerkzeugen in der Kabelkonfektion. Beim Einsatz
von Handwerkzeugen ist die Qualitat direkt abhangig von der Erfahrung und
dem Wissen des Werkers. Nirgends ist standiges Training, sowohl im prakti-
schen wie auch im theoretischen Bereich wichtiger, wie beim manuellen
Schneiden, Abisolieren und Crimpen.

Mit Handwerkzeugen in der Kabelbearbeitung gute Qualitat produzieren ist der
Schwerpunkt in diesem Seminarmodul.

Inhalt:

Grundlagen: Die Handcrimpzange:

¢ Die Philosophie der Handwerkzeuge.

e Anforderungen und Grenzen von Handwerkzeugen in der
Kabelkonfektion.

¢ Wann kdnnen, dirfen Handwerkzeuge eingesetzt werden.

e Erreichbare Qualitatsstandards.

e Besondere Priifvorgaben bei Handwerkzeugen.

Typen und Ausfihrungen.

Funktionen und Aufbau.

Qualitatsanforderungen an die Handcrimpzange.
Zuordnung: Leitung und Crimpkontakt zum Gesenk.
Fehlerquellen und Fehlervermeidung.

Crimpen von offenen Crimphiilse.

Crimpen von geschlossenen Crimphiilsen.
Crimpen/Pressen von gro3en Querschnitten.

Die Praxis: Erstellen einer Crimpverbindung.
Nacharbeit, Reparaturen von fehlerhaften Crimpver-
bindung.

Vorbereitung des Leiters — Schneiden & Abisolieren:

¢ Qualitdtsanforderungen an die Werkzeuge.
¢ Schneiden: Fehlererkennung und Fehlervermeidung.
¢ Abisolieren: Fehlererkennung und Fehlervermeidung.

5. AWO08-5 - SCHLIFFBILDER ERSTELLEN UND BEWERTEN
e Seminar ID: AW08-5 (Prasenzseminar in der Crimp Akademie)

Das Schliffbild zeigt das ,Innenleben® einer Crimpverbindung. Die Schliffbildbewer-
tung ist eine der wichtigsten Prifmethoden bei der Bewertung von Crimpverbin-
dung. U.a. mit den im Seminarmodul Crimpwerkzeuge hergestellten Crimpverbin-
dungen (mit unterschiedlichen Crimpkontaktvarianten), werden Schliffbilder erstellt
und bewertet.

Crimpkontaktvarianten

o Offene Crimphiilse
¢ Gedrehte Crimpkontakte, Aderendhllse, vorisolierte Crimpkontakte
Sonderkontakte

Inhalt:

Einfihrung in die Schliffbildbewertung.

Schliffbilder erstellen.

Warum eine Crimpverbindung so aussieht?

Wie definiert sich die optimale Verpressung?

Qualitatskriterien im Schliffbild, deren Bedeutung und ihre Wertigkeit fur Schliffbildbewertung.
Aussagefahigkeit von Schliffbildern.

Prufprotokolle & Dokumentation der Qualitat.

Fehlerbeschreibungen & Fehlerhandling.

Beispiele: Offene Crimphulse, gedrehte Kontakte, vorisolierte Kontakte, Aderendhiilse
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6. AW08-6 - WORKSHOP SEMINARORGANISATION

Im Seminar werden viele Informationen innerhalb kiirzer Zeit vermittelt. Daraus resultieren nach dem Seminar, in der Re-
gel, Fragen. Diese Fragen werden, u.a. in diesem Workshop besprochen.

Hauptthema in diesem Workshop ist die Seminarorganisation und das individuelle Anpassen der Seminarunterlagen fir
Ihre Firma.

Online Seminar - Dauer: ca. 3 — 3,5 Stunden

7. SEMINARUNTERLAGEN / ARBEITSMATERIAL

Wichtig: Diese Downloads finden Sie in der Technikbibliothek https://crimppedia.com in der Downloadarea. Daflr ist eine
kostenfreie Registrierung auf https://crimppedia.com erforderlich. Und eine formlose E-Mail, zu unserer Info, wenn Ihre
Registrierung abgeschlossen ist. Die Aktivierung lhres Downloads erfolgt zeitnah nach lhrer Buchung des Seminares. Na-
tirlich informieren wir Sie per E-Mail liber diese Aktivierung!

Es sind mehrere Accounts pro Firma méglich. Uber Updates (in der Regel kostenfrei) informieren wir ausschlieRlich die in
den Accounts hinterlegten E-Mail-Adressen.

Liste der Seminarunterlagen und Arbeitsmaterialien
e Fachbuch: ,Grundlagen der Crimptechnik - Kompendium*

Arbeitsmaterial:

o Arbeits-, Prifanweisungen, Spezifikationen

e Mess- und Prifprotokolle

o Verfahrensanweisung

e Freigabe von Fertigungseinrichtungen

e Grafiken und Beispielsbilder fiir die Erstellung von eigenen Dokumenten
Alle Arbeitsmaterialien werden in MS Word (*.docx) in Deutsch und Englisch als L T e ‘::,"3:?.‘.;5 i
Download bereitgestellt. o ontaktmateriaidicke | w o’

Schulungs- & Trainingstools (Verfiigbar in Deutsch und Englisch)

Diese Tools sind eigenstandige Anwendungen (exe), die, auf Wunsch, auf das Branding lhrer Firma angepasst werden
koénnen (Kosten nach Aufwand)!

Die Schulungstools in der Ubersicht:

Tool-01-DE: Einfiihrung in die Technologie

Tool-03-DE: Die offene Crimphiilse

Tool-04-DE: Die geschlossene Crimphilse

Tool-05-DE: Handwerkzeuge (Offene Crimphilse)

Tool-06-DE: Crimpqualitatsiberwachung

Tool-07-DE: Verarbeitungstechnik (Crimpmaschinen & Crimpwerkzeuge)

Themenbezogene Schulungstools fiir die Fertigung

e SP-Tool-14: Die offene Crimphiilse — Priifen von Crimpverbindungen

e SP-Tool-12: Abisoliertechnik — Anforderung und Fehlerbeschreibung

e SP-Tool-13: Schliffbildbewertung Kompakt

e SP-Tool-14: Werkzeugtechnik: Ubersicht der Einstellungen und Fehlerbeschreibungen bei Crimpwerkzeugen
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8. COPYRIGHT, LIZENZVEREINBARUNG UND HINWEISE

Alle Informationen in diesen Seminar- und Arbeitsunterlagen sind entweder Ausziige aus benannten Normen oder das
Ergebnis von praktischen Tests und Erfahrungswerten und haben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Alle Angaben sind
ohne Gewahr und entheben den Anwender nicht von seiner eigenen Verantwortung und Sorgfaltspflicht gegenlber seinen
Anwendungen!

Wesentlicher Bestandteil dieser Seminar- und Arbeitsunterlagen ist auch die Beriicksichtigung von Hinweisen und Vorga-
ben aus diversen Firmennormen.

Mit der Teilnahme am Seminar und dem Erhalt/Download der Seminar- und Arbeitsunterlagen akzeptieren Sie die
nachfolgende Lizenzvereinbarung.

Alle Seminar- und Arbeitsunterlagen unterliegen den Urheberrechtsbestimmungen.

Alle Rechte an den Dokumentationen, Prasentationen, Druckdateien, Vorlagen, Grafiken und Animationen liegen bei Volker
Kratt | kabelforum.com

Die Rechte fiir Abbildungen von Werkzeugen & Maschinen liegen bei den benannten Herstellern

Vervielfaltigung, Kopieren, Ausdrucke und Weitergabe auch teilweise an Dritte sind ohne unsere ausdriickliche und schrift-
liche Zustimmung nicht gestattet.

Firmenintern kdnnen Sie die Seminar- und Arbeitsunterlagen beliebig kopieren und vervielfaltigen.

Sie nutzen die Dokumentationen fiir Schulungen bei lhren Kunden?
Dann bendtigen Sie eine schriftliche Freigabe von uns!

Sie mdchten eigene Dokumente mit den Inhalten der Seminar- und Arbeitsunterlagen (Text & Bild) erstellen. Dann ist ein
gut sichtbarer Quellennachweis auf kabelforum.com zwingend erforderlich!

Plakate und Poster:
Das kleinere Kabelforum-Logo muss erhalten bleiben!

Das groRere Kabelforum-Logo kdnnen Sie mit lhrem Firmenlogo austauschen.

Abbildungen von Maschinen und Fertigungseinrichtungen

Abgebildete und beschriebene Maschineneinrichtungen dienen ausschlieBlich zur Darstellung der grundlegenden techni-
schen Ablaufe und sind nicht als Kaufempfehlung zu bewerten und auch nicht als solche gedacht. Hier fiihrt die standige
Weiterentwicklung dazu, dass sich technische Ablaufe und Konzeptionen verandern. Auch fir Ihre Aufgabenstellung im
Bereich der Kabelverarbeitung ist mit Sicherheit eine technische Lésung mdglich. Gerne kénnen Sie dazu die hier aufge-
fuhrten Partner und Quellen ansprechen.

Fragen? Senden Sie uns eine E-Mail an: mail@crimp-akademie.de
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9. AWO08-7 - SUPPORT & RETRAINING

e Seminartyp: Online-Seminar
e Laufzeit: Kostenfrei flir 6 Monate ab dem 1. Seminartermin

In einem Seminar, im Rahmen der Aus- und Weiterbildung, werden innerhalb kuir-
zester Zeit eine Flut von Informationen vermittelt. Im Arbeitsalltag tauchen oft wei-
tere Fragen rund um die Aufgabenstellungen in der Kabelbearbeitung auf.

Die Trainerausbildung beinhaltet zusatzlich bis zu 2 Workshops a max. 2,5 Stun-
den in denen individuelle Fragen beantwortet werden. Die Workshops finden On-
line statt.

Sie konnen auch unseren kostenfreien E-Mail-Support nutzen. Senden Sie uns bitte Ihre Frage(n) per E-Mail an
mail@crimp-akademie.de oder email@kabelforum.de. In der Regel beantworten wir lhre E-Mail innerhalb von 48 Stunden.
Sollte es einmal langer dauern, informieren wir Sie dartber.

Sie bendtigen eine Vorlage fiir eine Arbeits- oder Prifanweisung, die nicht im Archiv vorhanden ist? Bitte informieren Sie
uns, wir erstellen diese Vorlage fiir Sie kostenfrei und legen Sie im Downloadarchiv ab.

10. SONSTIGES
Teilnehmerzertifikate: Entsprechend der Seminarbuchung erhalten alle Teilnehmer ein Zertifikat, in dem die Inhalte des

Seminares aufgelistet sind. Das Zertifikat erhalten Sie via E-Mail als PDF.

Seminargetranke / Verpflegung: Im Rahmen der Préasenzseminare in der Crimp Akademie stehen Seminargetranke
(Warm/Kalt) und kleinere Snacks (Fingerfood) bereit. Fir jeden Seminartag wird ein Mittagsimbiss in Absprache mit den
Seminarteilnehmern Uber entsprechende Lieferdienste organisiert.

11. UNSERE PARTNER-STANDORTE FUR PRASENZSEMINARE

AAC komax
AAC Kabelbearbeitungssysteme GmbH Komax SLE GmbH & Co. KG
Flandersbacher Weg 6 Am Unterwege 7

DE-42549 Velbert DE-99610 S6mmerda

www.aac-kabelbearbeitung.de www.komaxgroup.com
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten Seite 9
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https://crimppedia.com mail@crimp-akademie.de

Tel: +49 157 73613665
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